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СОДЕРЖАНИЕ

Технология экспандирования  
развивается в АМАНДУС КАЛЬ  
с конца 1980-х годов.  

АМАНДУС КАЛЬ является разработчиком и 
производителем экспандеров для комбикор- 
мовой промышленности, и на сегодняшний 
день занимает лидируюшие позиции на  
мировом рынке по его конструированию, изго-
товлению и реализации. Экспандер – важная 
составляющая для производства высококаче-
ственной и гигиеничной комбикормовой про-
дукции. Наряду с производством комбикормо-
вых смесей экспандер часто применяется для 
модификации крахмала и других отдельных 
компонентов таких как, например, соя.

Экспандер фирмы АМАНДУС КАЛЬ показывает 
свою эффективность уже на протяжении нес- 
кольких десятилетий. И не последнюю роль 
при этом играют такие факторы, как адаптация 
элементов машины под определенные требо-
вания, а также эффективность процесса гигие-
низации и возможность оптимальной регули-
ровки кольцевого зазора. Принимая решение 
об инвестировании в покупку экспандера, вы 
делаете выбор в пользу качества, экономич- 
ности и улучшения питательных свойств кормов.

АМАНДУС КАЛЬ работает в области произ-
водства оборудования и машиностроения уже 
более 140 лет. Центральное место занимают 
машины для производства комбикормов, пе-
реработки биомассы и первичной переработ-
ки продуктов для утилизации. 

Компания АМАНДУС КАЛЬ, основанная в 1876 
году, производит и поставляет на рынок такие 
машины как, например, пресс-грануляторы, 
экспандеры, экструдеры и вальцовые дробил-
ки, которые поднимают качество кормов на 
совершенно новый уровень. 

Наряду с проектированием и изготовлением 
на производственной площадке в Райнбеке 
(Северная Германия) ведется также научно-ис-
следовательская работа, а в специальном 
техникуме проводятся испытания режимов ра-
боты оборудования с различными продуктами 
в зависимости от задач клиента.  
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ВАШ ПAРТНЕР
на пути поиска верного решения
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ЭКСПАНДЕР
Технология экспандирования – это самый  
лучший и универсальный способ кондициони-
рования комбикормов и компонентов

В состав экспандера входит толстостенная 
смесительная труба со сменными изнашиваю-
щимися модулями и валом, зафиксированным 
с одной стороны, который снабжен дозиро-
вочными, смесительными и сдавливающими 
сегментами. Зазор между кольцевой насадкой 
и конусом регулируется за счет гидравличес- 
кого конуса. Эта технология запатентована 
КАЛЬ, поэтому экспандер называется экспан-
дер с кольцевым зазором.

Изменяя положение конуса, можно в процессе 
работы плавно и точно регулировать и зада-
вать настройки давления, интенсивности сме-
шивания, нагревания продукта и потребления 
энергии.

Стандартные показатели давления варьируют-
ся от 5 до 120 бар, диапазон рабочей темпера-
туры на выходе из экспандера составляет от 90 
до 130 °C. На выходе происходит резкий сброс 
давления, продукт экспандируется, а часть 
добавленной влаги испаряется (мгновенное 
испарение).

При обработке комбикормовых смесей
дополнительная сушка не требуется. Размер
частиц экспандата может корректироваться с
помощью крошителя, который устанавливает-
ся после экспандера.
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   Экспандат

Экспандер КАЛЬ играет ключевую роль в производстве 
комбикормов, когда речь идет о кормах выского качества.
Применение экспандера перед процессом гранулирова-
ния комбикормовых смесей повышает производительность 
пресс-гранулятора и качество гранул. Патогенные микро-
организмы, как сальмонелла или грибы плесени, погибают 
в процессе обработки на экспандере. Благодаря точности 
регулировки процесса питательные вещества – белки, ви-
тамины и энзимы – обрабатываются максимально бережно. 
К тому же в процессе обработки можно добавлять жидкости 
в больших количествах, например, жир, мелассу и винассу.

Особенно убедительно свои сильные стороны экспандер 
показывает при обработке монокомпонетов: возможность 
регулирования настроек температуры и давления позволя-
ет задавать программу обработки, например, для модифи-
кации крахмала и снижения действия ингибиторов.

Заинтересованные лица и наши клиенты могут протести-
ровать технологию экспандирования в полном объеме в 
техникуме КАЛЬ. Команда опытных инженеров-испытате-
лей, проектировщиков и разработчиков кормов для жи-
вотных проконсультирует вас и окажет профессиональную 
поддержку.

	� Улучшение качества гранул и повышение 	
	 производительности пресс-гранулятора

	� Использование монокомпонентов, тяжело 	
	 поддающихся обработке

	� Возможность добавления жидких  
	 компонентов в больших количествах

	� Нейтрализация вредных веществ
	� Уничтожение сальмонеллы
	� Улучшение питатальной ценности корма
	� Производство экспандата
	� Снижение прозводственных расходов

	� питания животных
	� здоровья животных
	� благополучия животных
	� технологического процесса

Преимущества  
экспандирования

Значительные  
преимущестства для

Контакты
info@akahl.de 
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Экспандер с насадкой „корона“ по техническому строе-
нию похож на обычный экспандер за одним исключением: 
на выходе из машины установлена давшая ему название 
насадка в виде короны, через которую продавливается 
экспандированный продукт. Сразу после „короны“ распо-
лагаются ножи, которые нарезают продукт. Технология экс-
пандирования с помощью экспандера с насадкой „корона“ 
повышает качество продукта, экономичность производства 
комбикормов и гибкость при обработке монокомпонентов.

ЭКСПАНДЕР С НА-
САДКОЙ „КОРОНА“
Экспандирование и агломерация продукта с помощью  
одной машины

   Экспандер с насадкой „корона“, вид в поперечном разрезе

С помощью экспандера с насадкой „корона“
возможно расщепление монокомпонентов с 
низким и средним уровнем содержания влаги. 
В то же время применение экспандера с насад-
кой „корона“ для обработки монокомпонентов 
обеспечивает высокое качество продукта и 
позволяет адаптировать его свойства к потреб-
ностям животных. Высокий уровень вариатив-
ности работы машины без смены инструментов 
обеспечивается за счет гибкой регилуровки за-
зора с насадкой „корона“. К тому же это позво- 

ляет в непрерывном режиме проводить послед-
вательно обработку разных продуктов. Таким 
образом достигаются необходимые результаты
модификации крахмала в кукурузе, снижения
ингибиторов трипсина в полножирной сое и
многие другие. Это становится возможнным
благодря точному контролю интенсивности
экспандирования. Размер частиц экспандата
напрямую зависит от количества установлен-
ных ножей и скорости их вращения.

Монокомпоненты

   Экспандат, полученный с помощью экспандера КАЛЬ с насадкой „корона“

	� 3 в 1: экспандирование, агломерация и  
	 обрезка

	� Существенное улучшение гибкости процесса 	
	 экспандирования (SME-управление с  
	 гидравлической регулировкой конуса)

	� Обычные экспандеры переоснащаются в 	
	 экспандеры с насадкой „корона“

	� Размер крупных частицы продукта не 	
	 меняется

	� Контроль положения конуса
	� Гибкая настройка ножей и скорости их  

	 работы

Контакты
info@akahl.de 

Преимущества  
экспандирования
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Использование экспандера КАЛЬ позволяет 
маслозаводам повысить производительность 
экстракции, не усиливая имеющиеся агрегаты, 
или улучшить эффективность, не меняя мощ- 
ностей линии.

Для улучшения результата перед экстракцией
растворителем отжатые и пропаренные семена
масличных или хлопья семян сначала обра-
батываются на экспандере. В процессе меха-
нического трения в экспандере клетки семян 
сдавливаются, за счет этого снижается капил-
лярный эффект семян, который препятствует 
прцессу смешивания гексана с маслом. Тем-
пература продукта регулируется с помощью 
переменной подачи пара.

ЭКСПАНДЕР 
ДЛЯ МЭЗ
Эффективный, легкоуправляемый и  
высокоэкономичный

Характеристика экспандированного продукта

   Соевые хлопья

	� Прочные машины выского качества
	� Очень удобное управление процессом
	� Адаптированная система кондиционирования
	� Повышение производительности экстракции
	� Снижение расхода растворяющих веществ
	� Снижение расхода пара для выпаривания гексана в 	

	 тостере
	� Снижение образования мелкой фракции в экстракторе
	� Повышение качества рафинирования масел за счет  

	 снижения в их составе слизистых веществ
	� Высокое качество благодаря снижению остаточного 		

	 содержания фосфатидов
	� Надежность в эксплуатации за счет автоматического 	

	 режима работы и плавной регулировки давления в  
	 результате изменения величины кольцевого зазора

	� Более высокий процент получения лецитина из масла сои

Преимущества экспандера для МЭЗ

В процессе экспандирования продукта на 
выходе его структура становится пористой, 
за счет этого продукт лучше взаимодейству-
ет с растворителями, и результат экстракции 
усиливается. Несмотря на экспандирование 
продукта в процессе обработки его насыпная 
плотность на выходе из экспандера выше, чем 
на входе. За счет этого повышается уровень 
загрузки экстрактора.

Конус с помощью гидравлики задвигается в 
выходное отверстие круглой формы. В зависи-

мости от заданного давления автоматически 
устанавливается величина кольцевого зазора, 
при этом режим работы не меняется. Для лег-
кого запуска и остановки конус регулируется 
гидравлическим приводом.

За счет такой простой системы экспандера
обеспечивается его безошибочная работа и
возможность эксплуатации в непрерывном
режиме. Это надежная и прочная машина,
предназначенная для непрерывной работы 24 
часа в сутки.

   Насадка для экспандера OEO 38.3    Насадка для экспандера OEO 30.3

Контакты
info@akahl.de 
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ДРОБИЛКА СТРУКТУРАТОР
Базовый измельчитель для  
экспандированных продуктов

Стандартный измельчитель для применения
экспандера в разных вариантах

   �Применяется для экспандированных продуктов, 
которые легко поддаются измельчению

   Применяется для различных продуктов комбикормого производства. 
	 Сита обеспечивают получение продукта заданной структуры.

Тип BE 23 / 30 BE 30 / 38

Длина (мм) 1260 1610

Высота (мм) 350 500

Ширина (общая) (мм) 722 1036

Ширина (корпус) (мм) 630 950

Двигатель (кВт) 2 × 5,5 / 7,5 2 × 11 – 15

Вес (кг) 350 750

Typ SE 23 / 30 SE 30 / 38

Длина (мм) 1460 1760

Высота (мм) 350 500

Ширина (общая) (мм) 702 1036

Ширина (корпус) (мм) 610 950

Двигатель (кВт) 2 × 5,5 / 7,5 2 × 11 – 15

Вес (кг) 430 860

   Вид сверху    Вид сверху

   Вид спереди    Вид спереди

Контакты
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ЭКСПАНДЕР
Параметры машин

Стандартное исполнение OE 8 OE 15.1 OE 15.2 / OEK 15.2 OE 23.1

A Общая длина* (мм) 2690 5065 5785 / 5922 4908

B Ширина двигателя (мм) 950 690 690 1020

C Высота (мм) 1930 875 875 / 1220 1005

D Муфта – зона загрузки (центр) (мм) — 1816 1816 1284

E Зона загрузки – двигатель* (мм) 1334 2904 2904 2650

F Зона загрузки – зона разгрузки 
	  (центр) (мм) 670 1254 1974 / 1832 1340

H Рама (мм) 1831 1400 1400 1822

Двигатель (кВт) 15 – 18,5 75 – 110 75 – 110 160 – 200

Вес (кг)* 1050 2500 3100 / 3200 3400

*зависит от величины двигателя

OE 23.2 / OEK 23.2 OE 30.1 OE 30.2 / OEK 30.2 OE 38.1L OE 38.2

5668 / 6117 5080 5850 / 6315 6413 6800

1020 1020 1020 1370 1370

1005 / 1400 1005 1005 / 1400 1190 1190

1284 1284 1284 1502 1502

2650 2855 2855 3540 3540

2100 / 1989 1388 2158 / 2030 1920 2310

1822 1822 1822 2155 2155

160 – 200 250 – 315 250 – 315 400 – 520 400 – 520

4000 / 4300 4550 5050 / 5500 8300 8500

Стандартная насадка Насадка „корона“

   OE 30.2    OEK 30.2    OEE 30.3H

A

E

D

F

загрузка продукта

C

готовый продукт

   OE 23.2 ориентировочные размеры экспандера OE 8

B

Контакты
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	� Гидравлическая регулировка кольцевого зазора / зазора с насадкой „корона“
	� Долгий срок службы и низкий уровень износа
	� Высокий уровень прочности
	� Стопорные болты и лопатки для оптимального смешивания и замешивания
	� Низкий уровень эксплуатационных расходов
	� Простое обслуживание
	� Быстрый и простой процесс замены инструментов
	� Компактность
	� Разные виды приводных моторов
	� Низкий уровень шума
	� Большой разгузочный узел для экспандированного продукта
	� Разные виды режима работы, устанавливаемые через собственноую систему 	

	 управления КАЛЬ (постоянное давление, постоянная подачи энергии,  
	 положение конуса, …)

	� Не требует частого техобслуживания, возможно проеведение удаленной 
	 диагностики 

	� Возможно добавление жидкости без остановки работы оборудования

	� Улучшенное качество гранул и повышение производительности пресса
	� Снижение неблагоприятных факторов
	� Повышение содержания питательных элементов
	� Повышение эффективности кормов (Feed Conversion Rate)
	� Снижение стоимости кормов
	� Обработка труднообрабатываемых продуктов
	� Улучшение гигиены
	� Ускорение процесса модификации крахамала
	� Снижение действия антикатализаторов, таких как ингибиторы трипсина

	� Адаптированная технология работы насадки
	� Многолетний опыт (выход на рынок с конца 1980-х)
	� Собственное производство
	� Лидер мирового рынка
	� Решения для всех видов животных
	� Обработка монокомпонентов для любого вида животных
	� Долгосрочный сервис после ввода оборудования в эксплуатацию
	� Широкий типоразмерный ряд

Преимущества машин

ПРЕИМУЩЕСТВА
ЭКСПАНДЕРА КАЛЬ

Преимущества экспандированного продукта

Преимущества от АМАНДУС КАЛЬ

АВТОМАТИЗАЦИЯ
Система электронного управления экспандером (ESEP)
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 8	� Полностью автоматизированная линия  
	 экспандирования

	� Стабильное качество продукта  
	 при высоком уровне производительности

	� Усиленный контроль процесса производства
	� Высокий уровень доступности за счет  

	 использования проверенных, качественных  
	 компонентов.

	� Малочисленный состав персонала.

Программы систем управления и регулировки
для установок любых размеров разрабатывают-
ся на фирме КАЛЬ. Наши инженеры-электроники 
разрабатывают программы с высокой степенью 
надежности индивидуально для каждого проек-

та. Электронная система ESEP – это система для 
оптимального автоматического управления ре-
жима работы экспандера и экструдера фирмы 
КАЛЬ. Она позволяет регулировать и настраи-
вать все основные параметры процесса.

Преимущества

Сервисная команда КАЛЬ / Удаленный сервис 

Надежно защищенное соединение 

Шкаф управления EAPR с графической  
панелью управления 

Profibus-DP, Profinet, ASI-Bus

Бункер 

Дозировочный шнек 

Шнек-смеситель 

Экспандер

   �Сенсорная панель управления  
ESEP
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Контакты
info@akahl.de 
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AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG
Dieselstrasse 5 – 9 
21465 Reinbek
Германия

+49 (0)40 727 71-0
info@akahl.de
akahl.com

АМАНДУС КАЛЬ ГмбХ и Ко. КГ
121357, г. Москва, ул. Верейская, 
д. 17, БЦ „Верейская плаза 2“, оф. 318

+7 495 644 32 48
info@kahl.ru
akahl.com/ru

Посетите наш
интернет-магазин  
shop.akahl.com

QR-код для перехода на  
страницу интернет-магазина


