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THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIKEN FÜR ALLE INDUSTRIEN

TROCKNEN & KÜHLEN
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 AMANDUS KAHL 
BEGLEITET SIE

INHALT
auf Ihrem Weg zur richtigen Entscheidung

Trocknung und Kühlung spielen eine essenzielle 
Rolle in jeder Produkt verarbeitenden Industrie. 
Unterschiedliche Rohstoffe haben beispiels-
weise unterschiedliche Ausgangsfeuchten. Für 
eine effiziente Weiterverarbeitung und einen 
wirtschaftlichen Prozess ist daher oft eine 
Trocknung notwendig. Je nach Ausgangsprodukt 
kommen hier Gewebebandtrockner oder Band-
trockner von AMANDUS KAHL zum Einsatz. 

Die bei der Produktion von Pellets, Expandaten 
oder Extrudaten entstehenden Prozesstempera-
turen erhitzen das Endprodukt. Um es herunter-
zukühlen, bietet sich der Einsatz eines KAHL 
Bandkühlers an. 

Informieren Sie sich hier, welche Maschinen und 
Verfahrenstechniken die genau richtigen für Ihr 
Vorhaben sind, und lassen Sie sich von unserem 
Knowhow überzeugen.

AMANDUS KAHL steht für Qualität, Robustheit 
und Energieeffizienz im internationalen Maschi-
nen- und Anlagenbau. Techniken zur Trocknung 
und Kühlung sind ein großer Bestandteil des  
Maschinenrepertoires bei KAHL. Seit mehr als 
140 Jahren liefert das Unternehmen aus Reinbek  
Maschinen und Anlagen in die ganze Welt. 
Wer sich für die Verfahrenstechniken von KAHL 
entscheidet, entscheidet sich auch für höchste 
Qualität in der Produktherstellung. 
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06Mehr als 1500 Bandtrockner, Bandkühler 
und Gewebebandtrockner hat  
AMANDUS KAHL bereits ausgeliefert. 



AMANDUS 
KAHL 

AMANDUS 
KAHL 

Seite
05

Seite
04

M
od

el
l B

T 2020-02

   Modell BT 2
02

0
-0

2M
od

el
l B

T 2021-05

   Modell BT 2
02

1-
0

5

Kontakt
info@akahl.de 

Onl ine
akahl .com

BANDTROCKNER
Trocknen mit Prozessluft, integrierter Filterung der 
Abluft oder mit Umluftsystemen

Bandtrockner eignen sich für unterschiedliche Produkte:  
Granulate, pastöse Produkte, Holzspäne, Stroh, Heu, chemi-
sche Ausgangsprodukte, Schüttgüter und vieles mehr. 

Die Trocknung erfolgt im Quer- und Gegenstromprinzip, je 
nach Anzahl der Bänder. Während des Trocknungsprozesses 
strömt die Warmluft von unten oder oben quer zur Laufrich-
tung der Förderbänder durch das Produkt. Dabei nimmt die 
Luft zunehmend die Feuchtigkeit auf. Auf diese Weise wird 
eine schonende Trocknung erzielt. Dank einer modularen  
Bauweise kann der Bandtrockner für die jeweils benötigte 
Anlagengröße optimal zusammengestellt werden. Das so-
genannte „Baukastensystem“ kann zu kleinen sowie großen 
Einheiten zusammengesetzt werden.

	� Produktart 
	� Durchsatzleistung 
	� Temperatur 
	� Ausgangsfeuchte 
	� Wasserentzug 
	� Prozessluftzustand 
	� Trocknungsluft 
	� Trocknungstemperatur
	� Umgebungsbedingungen

Parameter für die Auslegung

Trocknen mit Prozessluft (direkt oder indirekt erhitzte Luft) bis 
200 °C, die durch eine oder mehrere Produktschichten geführt  
wird. Dieser Trocknungsprozess eignet sich für Produkte mit 
hoher Feuchte und Temperaturbeständigkeit. Dazu zählen 
beispielsweise Katzenstreu, Holzkohle-Briketts, Filterschlämme, 
Metalloxide und vieles mehr. 

Trocknen mit Prozessluft

Vorteile des Bandtrockners

	� Flexibelster Trockner auf dem Markt
	� Nachträgliche Erweiterung durch Aufstockung 	

	 und Verlängerung 
	� Mehrere Standardbreiten verfügbar
	� Sonderbreiten auf Wunsch möglich
	� Intelligente Regelung zur optimalen und  

	 wirtschaftlichen Trocknung
	� Wartungsfreundliche Konstruktion
	� Integriertes Brandschutzsystem 
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GEWEBE- 
BANDTROCKNER
Für Biomasse und Recyclingprodukte

Der Gewebebandtrockner zeichnet sich durch die Verwendung 
eines speziellen, eng gewebten Kunststoffgewebebandes aus, 
das gleich zwei Aufgaben übernimmt: Transport des zu trock-
nenden Produktes durch den Trockner und Filtration der Abluft. 
Der gesetzliche Grenzwert von Staub und Abluft wird hierbei 
unterschritten. Eine diskontinuierliche, automatische Reinigung 
des Bandes verhindert dabei das Zusetzen der Bandöffnungen 
mit Produktpartikeln. 

Durch die gering benötigten Zulufttemperaturen von unter 
120 °C ist der Trockner besonders geeignet, um Abwärme aus 
Kraft-Wärme-Kopplung zu verwenden.

Das Produktaufgabesystem erlaubt auch bei deutlich variie-
rendem Eingangsmaterial und schwankenden Durchsatzleis-
tungen eine stets gleichmäßige Schichthöhe im Trockner.  
Das Material wird innerhalb des Trockners durch speziell ange-
passte Einrichtungen gewendet, sodass eine sehr gleichmäßige 
Endfeuchte des Produktes erreicht wird.

Durch Online-Messungen der Produktfeuchte wird sicherge-
stellt, dass der Trockner immer energetisch optimal betrieben 
wird und die Restfeuchte einen definierten Wert einhält.

Durch die Anströmung des zu trocknenden Produktes mit 
warmer Luft von oben kann eine höhere Anströmgeschwindig-
keit erwirkt werden. Außerdem wirkt das engmaschig gewebte 
Kunststoffband als Filter für die Abluft. Eine Reinigung des  
Bandes ist im Trockner integriert.

Trocknen mit integrierter Filterung der Abluft

Vorteile des Gewebebands

	� Konvektive, schonende Trocknung mit  
	 Warmluft

	� Modularer Maschinenaufbau
	� Individuelle technische Auslegung basierend 	

	 auf Produkt, Durchsatz und Wärmequelle
	� Verwendung von speziellem Kunststoff- 

	 gewebeband als Filtermedium  
	 (gemäß gesetzlicher Abluftvorgaben)

	� Intelligente Regelung zur optimalen und 
	 wirtschaftlichen Trocknung

	� Wartungsfreundliche Konstruktion
	� Integriertes Brandschutzsystem

   Holzhackschnitzel

Schon gewusst?  
Die letzten beiden Zahlen unserer  
Maschinenbezeichnung stehen immer 
für die Anzahl der Module, aus denen 
der Trockner oder Kühler besteht.

Onl ine
akahl .com
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BANDKÜHLER
Kühlen mit Umgebungsluft

TROCKNER-
KÜHLER-KOMBI
Zwei Prozesse in einer Maschine

Dank der modularen und flexiblen Konstruktion können Kühler 
und Trockner nicht nur variabel in Höhe und Länge erweitert, 
sondern auch als Trockner-Kühler-Kombination konstruiert 
werden. Auf diese Weise finden zwei Prozessschritte in einer 
Maschine statt, wodurch Platz in der Anlage gespart wird.

Umluftsysteme führen durch geringere Abluftmengen beim
Trocknen / Kühlen und dem kombinierten Verfahren zur Ver-
minderung von Emissionen und Wärmeverlusten. Die anteilige
Umluftmenge ist einstellbar. Durch Minderung der Prozessge-
schwindigkeit werden empfindliche Produkte geschont.
Daher eignet sich dieses Verfahren auch besonders für Pro-
dukte mit niedriger Endtemperatur wie zum Beispiel Krabben-
futter oder Bulgurweizen.

Trocknen und Kühlen mit Umluft

Die Trockner-Kühler-Kombi ist in unabhängig voneinander 
arbeitende Trockner- und Kühlersektionen unterteilt und mit 
entsprechenden Heiz- und Kühlaggregaten ausgestattet.
Das Prinzip aus Trockner-Kühler-Kombination eignet sich für
Produkte mit hoher Feuchte, die auf niedrige Lagertemperatur
gekühlt werden müssen. Dazu zählen beispielsweise Expanda-
te, Extrudate, Produkte aus einer hydrothermischen Behand-
lung, Rea-Gips und viele mehr.

Trocknen und Kühlen

Das Kühlprinzip von KAHL Bandkühlern erfolgt nach zwei physikalischen Vorgängen: Bei einer Konvektionskühlung 
findet ein Wärmeaustausch zwischen Produkt und Luft statt. Bei der Verdunstungskühlung wird dem zu kühlenden 
Produkt Wasser entzogen. Wie auch beim Bandtrockner erfolgt die Kühlung im Quer- und Gegenstromprinzip (je 
nach Anzahl der Bänder). Das Förderband kann aus Plattenbandrosten mit Schlitzlochung bestehen, die mit den 
seitlichen Förderketten verschraubt und leicht auswechselbar sind. Auch Lamellenbleche sind verfügbar.

Haben Sie Fragen zur
KAHL Technologie?

Wir beantworten gerne 
Ihre Fragen und sind hier
erreichbar:

info@akahl.de 
+49 (0)40 727 71-0
akahl.com

Online
akahl .com
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	� Produktberührende Teile aus rostfreiem Stahl 	
	 (bei Gewebebandtrocknern zusätzlich aus 	
	 hochwertigem Kunststoff-Gewebeband)

	� Auflockerungshaspeln
	� Klumpenbrecher
	� Auslaufkasten mit Staumelder
	� Feinteile-Austragschnecke
	� Temperaturregelung für Abluft und / oder  

	 Produkt
	� Drehzahl-Stillstandsüberwachung
	� Absaughaube in Edelstahl-Ausführung

Ausstattung

SPEISE- 
EINRICHTUNG &
AUSSTATTUNG

VORTEILE
TROCKNUNG /
KÜHLUNG

	� Flexible Warmlufterzeugung (direkte und indirekte Lufterhitzung)
	� Jederzeit eine Erweiterung der Maschine in Höhe und Länge möglich
	� Nachträgliche Erweiterung von einzelner Maschine zu Maschinen-Kombination 	

	 möglich
	� Auswahl aus Standardbreiten; auf Wunsch auch Sonderbreiten möglich
	� Sonderausführung: Bandkühler sowie Trockner (und Kombination) auf Wunsch 	

	 auch komplett aus rostfreiem Stahl
	� Sonderausführung: CARRY OVER (Feinteile werden zusammen mit dem Produkt 	

	 ausgetragen)
	� Sonderausführung: große Inspektionsöffnungen seitlich, stirnseitig

	� Maximale Produktflexibilität  
	 (Futterpellets, Expandate, Haustierfutter, Fischfutter, Biomassen, Zuckerrüben-		
	 pellets und -schnitzel, gehäckseltes Gras, Luzerne, verschiedene Getreide,  
	 Holzspäne, Holzhackschnitzel, Kohleprodukte, Klärschlämme u. v. m.)

	� Hohe Fertigungstiefe
	� Langfristiger Service auch nach der Inbetriebnahme
	� Zahlreiche Kombinationen aus Höhe und Länge möglich, dank hoher Flexibilität 	

	 in der Konstruktion
	� Produktspezifische Konstruktion

Maschinenvorteile

Vorteile für die zu trocknenden / kühlenden Produkte

Vorteile bei AMANDUS KAHL
	� Bandgeschwindigkeitssteuerung
	� Automatische Bandreinigung
	� Differenzdruckmessung
	� Brandschutzsystem
	� Online-Messung der Produktfeuchte am  

	 Ein- und Austritt des Trockners sowie  
	 Messungen der Ablufttemperaturen und ggf. 	
	 Abluftfeuchten in den einzelnen Sektionen 	
	 geben die notwendigen Größen für mögliche 	
	 Steuerungs- und Regelungskonzepte an

	� Schichthöhenanzeige (manuelle Steuerung)

   �Schwenkkasten 
Für unempfindliche Produkte

   �Schwenkrutsche 
Für empfindliche Produkte

   �Verteilschneckensystem Gewebebandtrockner 
Für sehr gleichmäßige Schichtdicken von staubigen und  
faserigen Produkten, speziell beim Gewebebandtrockner

Online
akahl .com
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BANDTROCKNER-
KÜHLER

GEWEBE- 
BANDTROCKNER

Prozessbandbreite (mm) 1090 1440 1940

Gesamtbreite ohne Antrieb (mm) 1412 1762 2262

Länge einer Sektion (mm) 1920 1920 1920

Prozessbandbreite (mm) 4000 6000

Gesamtbreite ohne Antrieb (mm) 4720 6720

Länge einer Sektion (mm) 2880 2880

Längen min. / max. (m) 11,4 / 54,6 14,3 / 54,6

Schichthöhe max. (mm) 280 280

Sektionen max. (Anzahl) 17 17* �Zwischenabsaugung zur Trennung verfahrenstechnischer Schritte, 
z. B.: Vor- und Nachkühlung, Vor- und Nachtrocknung, Trocknung und Kühlung.

   Gewebeandtrockner GBT 6010-04
   Bandtrocknerkühler BTK 1521-03/04 Beispiel-Vermaßung, Abweichungen bei anderen Modellen

Beispiel-Vermaßung, Abweichungen bei anderen Modellen

44
53

32
93

23
93

18
1087

0

21
0

0

Auslauf

17 131

TrocknersegmentKühlersegment Einlauf

Einlauf

2880
1920

1762

2470

6720

FeinteilauslaufAuslauf

300

287

8700

*

Online
akahl .com
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ANLAGENSCHEMA
einer Beispielanlage mit Gewebebandtrocker und Bandkühler

Holzpelletieranlage mit  
einer Durchsatzleistung von 
50 000 Tonnen pro Jahr

Schauen Sie sich unsere Animation 
des Gebebandtrockners in unserem 
virtuellen Showroom an
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AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG
Dieselstrasse 5 – 9 
21465 Reinbek
Deutschland

+49 (0)40 727 71-0
info@akahl.de
akahl.com
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Direkt zum Onlineshop:
Jetzt QR-Code scannen

Besuchen Sie unseren  
Onlineshop 
shop.akahl.com


