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Hoch spezialisiertes Technikum in den Bereichen Lebensmittel,
Futtermittel, Chemie, Feinchemie, Biotechnologie und Pharmazie

Im Technikum von AMANDUS KAHL Fluidized Bed Solutions haben Sie die Mdglichkeit vor Beginn Ihrer
kommerziellen Herstellung Produkttests durchzufUhren. Sie kénnen Prozesse entwickeln oder verbessern,
Machbarkeitsstudien nutzen und vorab Produktionsbedingungen kldren. Lernen Sie etwas Uber neue
technologische Anwendungen, die einfache Bedienung von Anlagen und das optimale Produkt-Handling.

Denn gute Vorbereitung spart Zeit und Kosten.

Das Technikum bietet eine Vielzahl von Versuchs-
anlagen und technischen Einrichtungen, um jede
Art von Wirbelschichtprozessen durchzufuhren:

- Trocknen/Kuhlen

- Spruhagglomeration

- Spruhgranulation

- Coating/Mikroverkapselung

Wir verfUgen Uber vielfdltige Erfahrung in der

Nahrungsmittel- und Futtermittelindustrie, der
Feinchemie und chemischen Industrie sowie in
der Biotechnologie und Pharmazie. Wir kennen

1 Labor- und Versuchsanlagen fur alle Wirbelschichtverfahren

alle Details der Wirbelschichttechnologie und
wissen, wie man mit innovativen Produkteigen-
schaften oder speziellen Prozessanforderungen
umgeht.

Varianten von Wirbelschichtprozessen

Wir sind Spezialisten fur Wirbelschichtprozesse und
haben eine hohe Kompetenz in anspruchsvollen
Branchen. Wirbelschichtprozesse werden eingesetzt,
um die Eigenschaften eines Produktes zu verédndern
oder zu verbessern. Mit den so modifizierten Produkt-

- Definierte Restfeuchte
- KorngréBenverteilung
> FlieBfahigkeit, Staubarmut

strukturen wird das Anwendungsverhalten optimiert.
Gleichzeitig dienen Wirbelschichtverfahren der Ent-
wicklung von Spezialsubstanzen oder innovativen
Produkten. Wirbelschichtprozesse optimieren zum

Beispiel FlieBverhalten, Loslichkeit und Dosierféhigkeit.

- Loslichkeit und Dispergierfahigkeit
- Instant-Eigenschaften
- Coating und Mikroverkapselung

Flexible Verfahrenstechnik fUr Produkt- und Prozessentwicklung

Mit Testversuchen in unserem professionell ausgestatteten Technikum entwickeln wir die gewUnschten
Produkteigenschaften und kénnen zuverldssig alle relevanten Parameter zum Scale-up der Prozesse und
Anlagen auf Produktionsniveau ermitteln. Weiterhin unterstUtzen wir Sie bei der Definition geeigneter Pro-
zessparameter, um Produktwechsel bei Umstellung einer Produktion zu vereinfachen. In unserem Innova-
tionszentrum, in dem wir zusammen mit unseren Schwesterfirmen auch noch Vakuum- und Gefriertrock-
nungstechnologien sowie Extraktionsprozesse anbieten, lassen sich nahezu alle Anwendungssituationen
professionell simulieren. DarUber hinaus informieren Sie unsere hoch qualifizierten Verfahrenstechniker
Uber alle Details der Wirbelschichttechnologie und ihre vielfaltigen Anwendungen.

Batch Prozesse

Der LFB ist ein professionelles Wirbelschichtsystem
in unterschiedlichen GroBRen fur Vorversuche. Mit
diesem System lassen sich alle Wirbelschichtver-
fahren mit verschiedenen Parametereinstellungen
und unterschiedlichen MaBstdben durchfuhren.

LFB mini

Vielfaltige Anwendungen
Produktbehdlter: 31/51
100 bis 250049

180 Nm?*/ h Luftdurchsatz
180 °C Zulufttemperatur
Top- und Bottom-Spray

N 2 2 2 N2

LFB Batch

Vielfaltige Anwendungen

Produktbehdlter: 51/101/301/Spouted-Bed
0,5 bis 20kg

300/ 600 Nm?*/h Luftdurchsatz

180 °C Zulufttemperatur

Top- und Bottomspray

1 Reproduzierbare Ergebnisse fur das Anlagen-Scale-up

N 2 2 2 N

Produktbeispiele: Kakao, Instantdrinks, Dungemittel,
Aromen, Kréuter, Keramikschlicker, Salze, Lecithin,
Zitronensdure, Gelatine, Biomasse, Fermentbrihen,
Laktose, Babynahrung, Suppen, u.v.m.

1 Exakte KorngroBenverteilung 1 Loéslichkeit und Dispergierfahigkeit 1 Optimale Produkteigenschaften
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Kontinuierliche Wirbelschicht

Bei der Herstellung pulverformiger Substanzen
bietet die kontinuierliche Wirbelschichttechnologie
ideale Moglichkeiten, um effiziente Produktions-
prozesse zu erreichen. Selbst in der stark regle-
mentierten pharmazeutischen Industrie gewinnt
das kontinuierliche Verfahren immer mehr an
Bedeutung, weil der Prozess reproduzierbar und
exakt steuerbar ist. Mit unserer flexiblen Versuchs-
anlage Conti FB 20/4 Pilot kdnnen alle Prozesse
und nahezu jedes Produkt getestet werden. Die
Anpassung einer Vielzahl von Prozessparametern
ermaoglicht uns, Produkte mit genau definierten
Eigenschaften zu entwickeln.

1 Kontinuierliche Pilotanlage fur Scale-up Versuche

Messen und Uberwachen

Top- und Bottom-Spray-Prozesse
Spouted-Bed-Prozesse

DuUsen in jeder Zone, hdhenverstellbar
Ziehbare DUsen, auch wdhrend des Prozesses
Produktwehre zur Sektionsteilung

Vibration zur Fluidisation schwieriger Produkte
Anstrémgeschwindigkeit von 0,3 bis 2 m/s
Zulufttemperatur bis 180 °C
Befeuchtung/Entfeuchtung der Zuluft
Reproduzierbare Verfahrensabldufe

fur sicheres Scale-up

N N N N 2 N 22

1 Technikraum der kontinuierlichen Pilotanlage

Laborausstattung

Anspruchsvolle Messeinrichtungen ermaoglichen
reproduzierbare Testergebnisse und das sichere
Scale-up auf AnlagengroBe. Mit der Uberwachung
aller relevanten Prozess- und Anlagenparameter
kann jederzeit die zuverldssige Prozessanalyse
erfolgen:

- Vollsténdige Prozessbilanzierung

- Zulufttemperatur- oder
Produkttemperaturregelung

> Optional PAT-Systeme zu Uberwachung
der Prozessparameter im Betrieb

- Vollautomatische Prozesskontrolle analog
zu Produktionsanlagen

- Rezeptmanagement

- Prozessdatenaufzeichnung und Trending

Unsere Standard-Laborausstattung ermoglicht
diverse physikalische Analysen wie Laser- oder
Siebturm-KorngréBenbestimmung, Schuttdichte,
Fliesfahigkeit, Restfeuchtegehalt, Mikroskopie
usw. Weitere spezielle Analysen wie REM, Konzen-
trationsbestimmungen, Porositdt u.v.m. bieten
wir Ihnen in Zusammenarbeit mit der Universitat
Bremen oder dem DIL.
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Versuchsanlagen im AMANDUS KAHL Technikum

FUr die Wirbelschichtversuche in unserem Technikum nutzen wir je nach Aufgabenstellung
verschiedene Anlagen im Batch- oder kontinuierlichen Verfahren.

LFB mini

BatchgroBen kg 01-2,5
Eine flexible Labor-Wirbelschicht- Max. Volumen | 3/5
anlage fur kleine Produktmengen
von 0,1 bis 2,5kg. Max. Luftvolumenstrom Nm?*/h 180

Max. Zulufttemperatur °C 180
LFB Batch

BatchgroBen kg 0,5-20
Eine flexible Labor- Wirbelschicht-
anlage mit wechselbaren Prozess- Max. Volumen | 10/30
tormen fOr Produktmengen von Max. Luftvolumenstrom Nm?/h 600
0,5 bis 20 kg.

Max. Zulufttemperatur °C 180
Conti FB 20/4 Pilot

Leistung kg/h 5-50
Optimal fur kontinuierliche
Wirbelschichtprozesse von ca. Max- Luftvolumenstrom Nm?®/h 1800
5 bis 50 kg/h.

Max. Zulufttemperatur °C 180
Conti Spouted-Bed Pilot
Kontinuierliche Versuchsanlage for Leistung kg/h 5-50
Spouted-Bed-Spruhgranulationen

P prong L Max: Luftvolumenstrom Nm?®/h 1800

und Verkapselungen mit einem
burchsatz von 5 bis S0 kg/h. Max. Zulufttemperatur °C 180

Direkt zu unserer Website:
Jetzt QR-Code scannen.

AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG - Germany
info@akahl.de -

shop.akahl.com - akahl.com




